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Firma Asemtech jest dynamicznie rozwijajaca sie firmg produkcyjno - projektowo - handlowa
wspdtpracujacg z wieloma firmami przemystowymi.

Stawiamy sobie za cel nawigzanie z kazdym naszym klientem indywidualnej ptaszczyzny wspotpracy.

Opierajac sie na zdobytym doswiadczeniu, wypracowanych standardach, poznaniu specyficznych wymagan
poszczegdlnych branz, gwarantujemy profesjonalng i sprawng realizacje zamdwien.

Oferujemy doradztwo techniczne i pomoc przy wyborze odpowiedniego rozwigzania.

Dostarczamy produkty takich marek jak:

Rexnord, Regina, Uni chains, Intralox, Marbett, Tecom
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FIRMA GODNA
ZAUFANIA

Jakosc¢ Misja

Misjg naszej firmy jest realizacja zamowien wg najwyzszej
jakosci, po konkurencyjnych cenach w jak najkrotszym
czasie.

Cena Czas

Lokalizacja

Nasza firma potozona jest w centrum Polski.
Dzieki temu mozemy w krétkim czasie dociera¢ do naszych
klientéw.

Wspotpraca z profesjonalnymi firmami spedycyjnymi pozwala
na szybkie uzupetnianie naszego magazynu w surowce
produkcyjne i towary handlowe.

Oprogramowanie
ZW 3 D Pracujemy na najnowszej wersji oprogramowania ZW3D.
_‘z ZW3D CAD/CAM Otwieramy pliki innych systeméw CAD (CATIA, SolidWorks,

Inventor, Pro/E (Creo), zapisane do formatdw neutralnych
(dxf, stp, igs).
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Ponizej przedstawiamy Panstwu pozostatg oferte naszej firmy.

W celu zapoznania sie z naszym profilem dziatalno$ci zapraszamy do odwiedzenia
strony internetowej www.asemtech.pl

Znajda tam Panstwo pozostate Katalogi.
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Informacje ogdlne

Nasza firma dostarcza czesci z tworzyw sztucznych i aluminium dla wielu gatezi przemystu.

Pod wzgledem wielkoSci partii podejmujemy sie produkcji prototypowej, jednostkowej lub seryjnej w oparciu o
wymienione ponizej rodzaje dokumentacji.

Parametry te przektadajg sie na kofnicowy koszt wytworzenia produktu i czas realizacji zamowienia, dlatego zachecamy
do zwiekszania wielkosci partii produkcyjnej i dostarczania dokumentacji w formatach: dxf, stp, igs.

Rysunki 3D zapisane do formatéw
neutralnych:
stp, igs

x Rysunki 2D zapisane do formatéw:
dxf, dwg.

Rysunki zapisane do formatéw:
pdf, jpeg, png, gif.

W przypadku nieskomplikowanych elementdw
mozna przestac nieuszkodzone i niezuzyte
sztuki (np. z zapasu magazynowego), ktore
zostang zwymiarowane.
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Ponizej przedstawiamy paksy stuzace do transportu opakowan w przemysle kosmetycznym i perfumeryjnym.
1. Paksy regulowane, ktore sktadajg sie zazwyczaj z trzech czesci: podstawy i dwdch przesuwnych blokow.

- wady: mniejsza precyzja zwigzana z recznym ustawieniem blokdw, znaczny czas zwigzany z przezbrajaniem.
- zalety: duza oszczedno$¢ miejsca i zasobow finansowych.

2. Paksy jednoczesciowe wykonywane pod kazdy wzér opakowania.

- wady: wysoki koszt, wymagana wieksza powierzchnia magazynowa

Paks regulowany
Materiat - polietylen PE 500.
Opis - paks regulowany trzyczesciowy.

Wymiary - 120 x 70 x 100 mm.

Paks jednoczesciowy
Materiat - polietylen PE 500.
Opis - paksy jednoczesciowe jednoczesciowe umozliwiajg
precyzyjne dopasowanie odlegtosci sasiadujgcych pojemnikéw do

odstepu miedzy nalewakami.

Wymiary - 120 x 100 x 50 mm.

Paks jednoczesciowy
Materiat - polietylen PE 500.
Opis - paks jednoczesciowy.

Wymiary - 90 x 70 x 50 mm.

Paks model 3D
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Zaprezentowane na ponizszych zdjeciach elementy oprzyrzagdowania stuza do regulacji przeptywu puszek, butelek,
stoikdéw, pojemnikéw PET i sg stosowane w maszynach ptukajacych, napetniajacych, zamykajacych i etykietujacych.

Do produkgcji tych elementéw stosowane sg tworzywa sztuczne charakteryzujgce sie niskim wspotczynnikem tarcia,
ograniczjgce hatas zderzeniowy, nie absorbujgce wilgoci i dopuszczone do kontaktu z zywnoscia.
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Gwiazdy
Materiat - ptyta PVC
Opis - tarcza sortownika opakowan 500 ml.

Wymiary - fi 1480 x 15 mm

Format

Materiat - PE 1000 (Polietylen) + aluminium PA6 anodowane

Gwiazda do formatu

Materiat - PE 1000 (Polietylen)

Kota napedowe do tancuchéw ptytkowych
Materiat - Poliamid odlewany (PA6G)
Prosimy o podanie nastepujacych danych niezbednych do
przygotowania dla Panstwa oferty.
1. Rodzaj kota: KN - koto napedowe; KB - koto bierne.
. Kod fancucha np. 820 (zazwyczaj wybity na spodzie ptytki).
. Tloé¢ zebdw (np. Z25)
. Srednica watka (np.025)
. Rodzaj konstrukcji kota: D - koto dzielone; C - koto cate.
. Metoda produkgji kota: W - koto z wtrysku; S - koto skrawane.

Przyktadowy kod: KN-820-Z221-025-D-S
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W wielu zaktadach produkcyjnych stosowane jest specjalistyczne oprzyrzadowanie biorgce udziat w procesach
transportu, ochrony, montazu, ustalania potozenia, spawania, naktadania powtok, mycia.

Materiaty uzyte do wytworzenia tego oprzyrzadowania musza spetnia¢ wiele wymagan m.in. ochrone przed
uszkodzeniem powierzchni estetycznych, odpornos¢ na substancje chemiczne (kwasy, zasady, oleje, Srodki myjace i

dezynfekujgce), stabilnos$¢ wymiarowa, temperature powyzej 100°C czy antystatycznosc.

Ponizej przedstawiono czesSci wchodzace w sktad naszej maszyny do zaginania band bocznych.

Materiat - Poliamid odlewany PA6G.

Opis - rolka dociskajaca profil aluminiowy bandy od strony
zewnetrznej.

Wymiary - fi 100 x 58,5 mm

Materiat - Poliamid odlewany PA6G.

Opis - rolka dociskajgca profil aluminiowy bandy od strony
wewnetrznej.

Wymiary - fi 100 x 58,5 mm

Materiat - czesci metalowe: stal kwasoodporna AISI 304;
czesci z ztworzywa: Poliamid PA6G

Opis - maszyna do zaginania band bocznych; wymienne rolki
pozwalajg na zaginanie nastepujgcych rodzajoéw band:

- profile aluminiowe do band rolkowych i koralikowych

- prety okragte

- prowadnice trapezowe i ceowniki do prowadnic grzybkowych P
- profile stalowe typu W
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